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Przedmiotem postepowania jest dostawa, montaz i uruchomienie automatéw do zawijania karmelkéw na
dwuskret wraz z systemem dystrybucji produktéw z linii formujacej Apollo.

Dane podstawowe oraz wymagania techniczne dotyczgce przedmiotu postepowania ponizej:
1. Przeznaczenie i wydajnosé¢ linii.

Linia bedzie stuzy¢ do zawijania karmelkow nadziewanych na dwuskret wraz z systemem dystrybucji
produktéw z linii formujgcej Apollo Junior.

Wyroby, ktére bedg zawijane na linii to karmelki nadziewane, srednia zawarto$¢ nadzienia ok. 25%.
Nadzienie moze mie¢ konsystencje pétptynng. Cukierki zawijane bedg bezposrednio po wyformowaniu,
przyblizona temperatura wyrobéw ok. 40-45°C.

Wymiary pojedynczego cukierka to: szeroko$¢ — 19mm, dtugosé — 26 mm, wysokos$¢ — 14 mm.
Srednia waga jednego cukierka: 5g.

Ksztatt cukierka zgodny z rysunkiem ponize;j:
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Wydajnosé linii ok. 700 kg/godz., co przy sredniej wadze jednego cukierka — 5g daje aczna
koniecznos¢ zawiniecia 2400 sztuk/ minute. Cukierki zawijane w systemie double twist.

System dystrybucji wyrobow powinien uwzgledniac transport cukierkdow wyformowanych na linii Apollo
bezposrednio do gniazd automatéw zawijajgcych oraz zebranie wyrobu zawinietego z automatéw.

2. Wyposazenie linii.

Linia powinna sktadac sie z nastepujgcych elementow:

1. przenos$nik wznoszacy zabierajgcy cukierki z linii formujgcej Apollo, pas przenosnika musi
posiada¢ boczne ograniczniki (bandy),

2. detektor zanieczyszczen metalicznych — preferowany typ CEIA, z sygnalizacjg Swietlng
i dzwiekowg, wyposazony w system odrzutu oraz zamykany pojemnik na wyroby odrzucone,

3. kalibrator wyrobu umozliwiajgcy odseparowanie wyrobow odbiegajgcych od zatozonych
wymiarow,

4. dodatkowy przenosnik poprzeczny umozliwiajgcy odbior karmelkdw po przejsciu przez detektor i
kalibrator bezposrednio do pojemnikéw na cukierki,
przenos$nik wznoszacy z zabierakami i bandami,

gtéwny przenosnik transportowy umozliwiajgcy dalsze chtodzenie cukierkow, umieszczony na
wysokosci ok. 2m tj. umozliwiajgcej na korzystanie z powierzchni pod transporterem, przeno$nik
ma transportowac cukierki do hali zawijania, pas przenosnika musi posiada¢ boczne ograniczniki
(bandy),

7. przenosnik doprowadzajgcy cukierki do automatéw, wyposazony w system kierownic
rozprowadzajgcych produkt na poszczegdlne automaty zawijajgce z mozliwoscig zawrdcenia
cukierkéw niezawinietych na poczatek procesu zawijania oraz z mozliwoscig odbioru cukierkow
niezawinietych w pojemniki,

8. automaty zawijajagce cukierki na dwuskret (ilos¢ automatéw dostosowana do wydajnosci linii
Apollo - ok. 700 kg/godz. co daje tgcznie koniecznosé jednoczesnego zawiniecia 2400 sztuk/
minute),

9. przenosniki odbierajgce cukierki zawiniete z poszczegodlnych automatow,
10. gtéwny przenosnik zbierajgcy zawiniete cukierki z mozliwoscig odbioru cukierkéw w pojemniki.

. Dodatkowe wymagania/uwagi.

1. Niezalezne zasilanie elektryczne dla kazdego urzadzenia.

2. Elementy uktadu sterowania — prosze o opisanie, zatgczenie kart informacyjnych proponowanych
rozwigzan technicznych, tj. producent, model, zakres pracy i etc.

3. Mozliwos¢ zdalnego serwisowania maszyn zawijajgcych oraz systemu transporteréw (przez tgcze
internetowe). Zapewnienie komunikacji w jezyku polskim.

4. Oprogramowanie do kontroli efektywnosci pracy.

5. Dokumentacja Techniczo-Ruchowa w jezyku polskim (wersja papierowa i elektroniczna).
Dokumentacja powinna zawierac:
- instrukcje obstugi,



- schematy elektryczne,
- wykaz czesci zamiennych.
6. Oprogramowanie. Zapasowe kopie bezpieczenstwa programow sterujgcych urzadzeniami.

7. Oznaczenie na maszynach wszystkich miejsc smarowania (z informacjami dotyczgcymi
czestotliwosci, ilosci oraz rodzaju oleju i smaru).

8. Oznakowanie na maszynach zakreséw parametréw pracy np. cisnienia, temperatury, potozenia
zaworow, kierunku przeptywu mediéw.

9. Przeprowadzenie szkolen dla operatoréw oraz mechanikow.

Il. Inne:

1. Oferta powinna zawiera¢ oddzielng wycene oferowanych elementéw linii, wymienionych w
punkcie .

2. Oferta powinna uwzglednia¢ mozliwos¢ przeprowadzenia wizyt referencyjnych w odniesieniu do
poréwnywalnych instalacji ( prosze o wskazanie miejsca )

Okres udzielonej gwarancji.

Cennik ustug serwisowych po uptywie okresu gwarancji.
Czas reakcji serwisu w okresie gwarancji.

Termin waznosci oferty — nie krétszy niz 90 dni.

Termin realizacji przedmiotu postepowania.
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Warunki ptatnosci.



