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Zatgcznik nr 2 do Zapytania Ofertowego nr 1/12/2023

SPECYFIKACJA | ZAKRES PRZEDMIOTU POSTEPOWANIA

Przedmiotem postepowania jest zakup, dostawa, montaz i uruchomienie linii do pakowania wyrobéw w
paczki wraz z modutem do automatycznego pakowania torebek w kartony zbiorcze (1 kpl.)

1. Dane podstawowe oraz wymagania techniczne dotyczgce przedmiotu postepowania ponizej:

Pionowa linia do pakowania wyrobéw w paczki o gramaturach od 90g do 1000g z modutem
automatycznego pakowania torebek w kartony zbiorcze (formowanie kartonéw, wktadanie produktéw w
zatozonej konfiguracji, zamykanie kartondw). Wszystkie urzgdzenia i instalacje muszq byc¢ fabrycznie
nowe.

Przeznaczenie i wydajnosé linii

Linia bedzie stuzy¢ do pakowania wyrobéw produkowanych w Fabryce Cukierkéw ,Pszczétka” Sp. z o.0.,
w torebki typu poduszka (pillow). Oczekiwana wydajnos$¢ linii 120 sztuk/minute dla paczek o gramaturze 90g.
Pakowane wyroby moga by¢ zawiniete w owijke bezposrednig lub bez owijki.

Maszyny muszg by¢ wyposazone w urzadzenia zabezpieczajace zgodne z dyrektywg maszynowag EWG
2006/42/CE z pdZniejszymi zmianami.

Czesci majace kontakt z produktem muszg by¢ dopuszczone do kontaktu z Zzywnoscig i zgodne z przepisami
FDA.

Szczegbdtowe dane dotyczgce wymiardw, sposobu zawijania oraz wagi cukierkdw przedstawione sg ponizej:

L.p. | Wyrob Opis Uwagi:
. o Wyroby oblane czekolada. Ciezar
-~ < - Zawiniecie flow-pack. nasypowy:
{i \ 31. - Ciezar jednostkowy:11,5 +
14¢g. ok. 440 +
i 1 490 g/dm*
o

Galaretki oblewane
czekolada.

Cukierki oblane czekolada.
- Zawiniecie dwu skret.

— - Ciezar jednostkowy:11,5 +

{r— r_\
i \ 14g
“—-"’}\_/ -l

o,
=

3 Praliny nadziewane w

. | ksztalcie kuli.
(([_W]} - %awinigcie na dwuskret.
- Srednica kuli: @ 28 mm
- Ciezar jednostkowy: 14-15
g




’\ KRAJOWY RrEErbGEnoIiES Sfinansowane przez S,
PLAN RO3H Unie Europejska * *

=_- ODBUDOWY - Polska NextGenerationEU Taar”

a4 Praliny w ksztalcie boero.
- Ciezar jednostkowy: 14 g
$rednica 28 x 24 c,_.-:.' je Opal i
hmm typu Top typu Flow Pack
FORMOWANE Twist
5 Karmelki zawiniete - 5g Karmelki:
- zawiniete
\% - niezawiniete
Rb & R=6: - nadziewane,

)
&/

| - twarde,
e = A N - drazerowane.

- Ciezar jednostkowy:3-7g

185

Gramature pakowanych paczek przedstawia tabela ponizej:

Gramatura torebki [g] / cukierek Szerokos¢ folii [mm]
zawiniety lub niezawiniety w owijke

90 (niezawiniete) 225

100 (zawiniete) 275

150 (niezawiniete)

140 - 300 (zawiniete) 370

700 - 1000 (zawiniete) 470

Szczegofowe wyposazenie linii
Linia powinna sktadac¢ sie z nastepujgcych komponentow:

a) Cztery wymienne zestawy formatowe do pakowania ww. rodzajow torebek, dopasowane do ww.
szerokosci folii (cztery szerokosci folii).
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Dwa zestawy poziomych szczek zgrzewajacych (z euro-hole i bez euro-hole).

Kosze zasypowe z wibratorami — 4 sztuki. Wykonanie: stal nierdzewna. Cztery kosze zasypowe wraz z
przenosnikiem taSmowym tworzg system prostego miksowania sktadnikdw zawartosci torebki (szkic
ponizej). Mozliwos¢é niezaleznej regulacji wydajnosci podawania cukierkdow na pas przenosnika, dla
kazdego kosza. Laserowa kontrola przeptywu produktu na kazdym z 4 zasobnikéw z podajnikiem
wibracyjnym potaczona z klapa napedzang serwonapedem, niezaleznie napedzany przenosnik
rozprowadzajgcy produkt miedzy elewatorem a nawazarky, montowany na niezaleznej konstrukgcji
wsporczej.

1000, 1000 1000

4 x kosz zasyp.

e Wskazane wymiary sg orientacyjne.

Transporter elewatorowy w ksztatcie ,Z” (1 szt.). Pas przenosnika musi posiada¢ boczne ograniczniki
(bandy) zapobiegajace przedostawaniu sie okruchéw cukierkdw w mechanizm napedu przenosnika.
Przenosnik wibracyjny miedzy elewatorem a nawazarkg stuzgcy do rGwnomiernego rozprowadzenia
produktu do urzadzenia dozujacego.

Nawazarka wielogtowicowa o odpowiedniej wydajnosci, preferowana marka: ISHIDA, model CCW-
RV-214-W-15-20-SS lub réwnowazne. Nawazarka wielogtowicowa majgca charakter robota
przemystowego — jej zadaniem jest nawazenie odpowiedniej porcji wyrobu i przekazanie do
maszyny pakujacej w torebki, biezgca analiza statystyczna pakowanej partii. Wyposazona w
automatyke pozwalajgcy na samoregulacje parametréw w celu osiggniecia maksymalnej wydajnosci
nawazania oraz autodiagnoze.

Minimalne wymagania: doktadno$¢ nawazania do 0,1 g; system antywibracyjny — wyposazony w
dodatkowy tensometr, ktory bada poziom wibracji zewnetrznych a nastepnie je kompensuje (dzieki
temu uzyskujemy lepsze doktadnosci nawazania); kamera wbudowana w panel operatorski
umozliwiajgca szybka identyfikacje i zmiane produktéw.

Podest obstugowy ze schodami i barierkami, wykonany ze stabilnej, sztywnej i mocnej konstrukgji.
Konstrukcja zabezpieczona i pomalowana farbg RAL 7035 potysk 80.

Pionowa maszyna pakujgca typu kontynuacyjnego o wydajnosci: min. 120 szt./min. dla torebki 90 g.
Maszyna o konstrukcji i parametrach odpowiadajacych biezgcemu poziomowi rozwoju technicznego
tego typu maszyn pakujacych. Preferowane wykonanie obudowy maszyny pakujgcej — stal
nierdzewna. Sekcja tgczenia folii wraz z podcisnieniowa belkg do jej trzymania, o$wietleniem typu
led, podswietlajgcym folie w sekcji taczenia, tak aby utatwic tgczenie dwéch folii plamka-do-plamki.
Watek mocowania folii opakowaniowej rozprezny pneumatycznie, plus dodatkowy zapasowy watek
mocowania folii (tez rozprezny pneumatycznie), niezalezny naped odwijania folii. Szczeki zgrzewu
poprzecznego napedzane dwoma niezaleznymi serwonapedami (osobny do ruchu w osi Y, osobny do
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otwierania i zamykania szczeki). Pasy ciggnace folie podcisnieniowe. System automatycznego
centrowania folii.

Drukarka termotransferowa Markem (odmiana — drukarka kontynuacyjna) do nanoszenia napiséw
bezposrednio na folie torebki wraz z oprogramowaniem sieciowym wspomagajgcym tworzenie i
implementacje etykiet z mozliwoscig weryfikacji technicznej stanu urzadzen (data przydatnosci,
numer partii, dodatkowe napisy). Preferowany model: Markem Smartdate X45 lub réwnowazny.
System powinien by¢ wyposazony w kontrole wizualng potwierdzajgcg czytelnosé nadruku.
Urzadzenie etykietujgce torebke (naklejanie gotowych etykiet o maksymalnej szerokosci 150 mm, na
torebke przed jej uformowaniem).

Transporter odbierajgcy paczki z maszyny pakujgcej z regulacjg predkosci .

Dynamiczna waga kontrolna (weryfikacja wagi kazdej paczki opuszczajgcej maszyne pakujaca) z
mechanizmem automatycznego odrzucania btednie nawazonej porcji z mozliwoscia komunikacji
sieciowej i odczytéw danych historycznych — preferowana waga dynamiczna ISHIDA, model DACS-GN-
S015-24-SS-M-H lub rownowazny. Minimalne wymagania: monitorowanie awarii oraz ich przyczyn,
dostarczanie niezbednych danych do monitorowania wydajnosci (opis przestojéw z podziatem na
planowane, nieplanowane oraz wylaczenia); monitorowanie procesu produkcyjnego w czasie
rzeczywistym (weryfikacja aktualne trwajgcej produkcji, monitoring pracy kazdego stanowiska ze
szczegOtowymi parametrami); podglad statystyk i parametry produkcji w czasie rzeczywistym;
aktualne dane produkcyjne, aktualna nastawa na nawazarce, raport produkcyjny, raport zmianowy,
godzinowy oraz dobowy, raport zanieczyszczen).

Detektor zanieczyszczen metalicznych z mozliwoscia komunikacji sieciowej i odczytéw danych
historycznych - preferowany CEIA THS/MS21/350x175 lub réwnowazny. Detektor
multiczestotliwosciowy z automatycznym dostosowaniem czestotliwosci do rodzaju produktu,
przeznaczony do kontroli paczek, wyposazony w system odrzutu, z sygnalizacjg $wietlng i dZzwiekowa
oraz pojemnik na odrzucony produkt zamykany na klucz. Minimalne wymagania: technologia
multispektrum, funkcja autotestowania, stopien uszczelnienia IP66 IP69K, ilos¢ ustawien
Zrobotyzowany modut automatycznego pakowania paczek w kartony zbiorcze typu ,wrap-around”.
Zadaniem systemu bedzie zebranie torebek w okreslone;j liczbie sztuk, odpowiednie spozycjonowanie
i umieszczenie w kartonie. Maszyna dostosowana do zmiany kartonu, opakowania poprzez
przezbrojenie
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o) Transporter wspétpracujacy z drukarko- etykieciarka.

p) Drukarko-etykieciarka do kartonéw wyposazona w fotokomérke, enkoder i statyw.

q) Transporter wyprowadzajgcy kartony zbiorcze do stanowiska paletyzacji. Uktadanie kartondw
zbiorczych reczne przez pracownika linii.

2. Dodatkowe wymagania/uwagi dotyczace zakresu urzadzen z pkt 1:

a) Oferowane systemy i urzadzenia powinny by¢ innowacyjne i nakierowane na transformacje
cyfrowa m.in. poprzez wspieranie transformacji w kierunku Przemystu 4.0 ze szczegélnym
uwzglednieniem robotyzacji i technologii operacyjnych:

e Sterowanie przez PLC (programowalny sterownik logiczny rozszerzalny o dodatkowe moduty
sygnatowe i/lub komunikacyjne. Sterownik musi by¢ wyposazony w mozliwos¢ komunikacji w
oparciu o protokoty Profinet, Ethernet i posiada¢ zintegrowany serwer OPC UA. Sterownik
musi umozliwia¢ proste sterowanie osiami napedowymi z wykorzystaniem funkcji w
standardzie PLCopen. Sterownik musi by¢ wyposazony we wbudowany serwer WWW
umozliwiajgcy podglad parametréw pracy, bufora diagnostycznego i aktualnych wartosci
zmiennych, a takze mozliwos¢ budowania wtasnych ekrandw (podstron). Sterownik powinien
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byé wyposazony w wyswietlacz informujacy o podstawowych parametrach i ustawieniach, z
mozliwoscig ich modyfikacji bezposrednio na wyswietlaczu. Przyktadowy model spetniajacy
wskazane wymagania: Simatic $7-1500 lub réwnowazny,
Gotowo$¢ do potaczenia z fabrycznym systemem informatycznym poprzez ETHERNET/IP
(adres protokotu internetowego (IP) musi stanowi¢ unikalny numer identyfikacyjny) w
mys$l koncepcji Indastry 4.0 poprzez systemy teleinformatyczne, sieciowe protokoty
komunikacji i wymiany danych takie jak: API, ustugi REST, WebServices czy TCP/IP oraz
mozliwo$¢ przypisania statego adresu IP do zrodta sygnatu / danych.
Gotowos¢ do automatycznej integracji z fabrycznym systemem logistycznym lub siecig
dostaw i/lub innymi maszynami w cyklu produkcyjnym poprzez SWITCH Ethernet,
Gotowos¢ do otrzymywania i dostarczania informacji statystycznych dotyczacych produkcji
z/do fabrycznego systemu logistycznego, oprogramowanie do kontroli efektywnosci
pracy, zgodnie z koncepcja Indastry 4.0.
Wyposazenie w fatwy i intuicyjny interfejs cztowiek-maszyna za pomocga ekranu dotykowego
HMI z interfejsem ikon, aby unikngé niejasnosci przy odczycie lub wyborze danych, interface'y/
ekrany/panele obstugowe systemu powinny by¢ napisane w technologi RWD (Responsive Web
Design) z uwzglednieniem trenddéw oraz badan zwigzanych z UX (user experience).
Zgodnos¢ z najnowszymi przepisami dotyczagcymi bezpieczenstwa, zdrowia i higieny
(oznakowanie CE i dyrektywa 2006/42/WE).
Wyposazenie w systemy zdalnej diagnostyki i/lub zdalnego sterowania za posrednictwem np.
routera EWON lub réwnowaznego, ktére beda dziataé w technologii VPN. Zapewnienie
komunikacji z serwisem w jezyku polskim.
Gotowos¢ do monitorowania warunkdéw pracy i parametrow procesu za pomocy specjalnych
zestawdw czujnikdow w celu aktywnego zapobiegania awariom maszyn oraz mozliwosé
integracji z zewnetrznym systemem klasy CMMS, ktéry pozwoli na: sterowanie linig
zawijajgcg cukierki za pomocg czujnikéw (kierowanie produktu na automaty zawijajace,
kierowanie produktu do bufora odbierajgcego, zawrdcenie produktu z bufora do automatu
pakujacego), monitorowanie pracag linii (np. wyliczania wspotczynnika efektywnosci linii OEE),
wykrywanie awarii, kontrole jakosci (badania zanieczyszczenia cukierkdow (detektor
zanieczyszczen metalicznych),

e Wyposazenie w system monitorowania zuzycia energii elektryczne;j.
Preferowana jest integracja elementow linii i wzajemna ich wspodtpraca, wdrazanie technologii
komunikacji Machine to Machine (M2M) pozadany zintegrowany system kontroli urzadzen
stanowigcych wyposazenie linii.
Linia powinna posiadac zrobotyzowany system pakowania paczek w kartony.
Niezalezne zasilanie elektryczne dla kazdego urzadzenia.
Wyposazenie serwisowe: wdzek serwisowy, statyw do przechowywania rur formatowych, zestaw
narzedzi niezbednych do obstugi urzadzenia, zestaw narzedzi do czyszczenia.
Elementy kluczowe maszyn (paski napedowe, taricuchy itp.) zabudowane w sposéb widoczny.
Dokumentacja Techniczno-Ruchowa w jezyku polskim (wersja papierowa i elektroniczna).
Dokumentacja powinna zawierac:

instrukcje obstugi,

instrukcje instalacji i konfiguracji oprogramowania,
schematy elektryczne,

wykaz czesci zamiennych.

Oprogramowanie. Zapasowe kopie bezpieczenstwa programéw sterujacych urzadzeniami -
edytowalne Zrddta programow sterujgcych.

Oznaczenie na maszynach wszystkich miejsc smarowania (z informacjami dotyczgcymi czestotliwosci,
ilosci oraz rodzaju oleju i smaru).



/\ KRAJOWY g Sfinansowane przez ** ok
Rzeczpospolita *

PLAN Unie Europejska e
=_- ODBUDOWY - Polska NextGenerationEU e’
k) Oznakowanie na maszynach zakresdw parametrow pracy np. cisnienia, temperatury, potozenia

zaworoéw, kierunku przeptywu medidw.

Waga kontrolna powinna posiada¢ legalizacje Urzedu Miar.

Oferta powinna zawiera¢ oddzielng wycene oferowanych elementdw linii pakujacej, wymienionych w
tabeli.

Oferta powinna uwzgledniaé mozliwos¢ przeprowadzenia wizyt referencyjnych w odniesieniu do
porownywalnych instalacji.

Okres udzielonej gwarancji.

Termin waznosci oferty — nie krétszy niz 90 dni.

Termin realizacji przedmiotu postepowania.

Warunki ptatnosci.

Przeprowadzenie szkolen dla operatoréow oraz mechanikéw w jezyku polskim,

Oferta powinna zawiera¢ informacje o wykorzystanych bazach danych oraz o tym czy bazy s3
uwzglednione w cenie oferty. Dodatkowo nalezy wskaza¢ warunki licencjonowania oprogramowania
baz danych z uwzglednieniem instalacji w srodowisku wirtualnym.

Oferent zobowigzany jest do wskazania w ofercie potencjalnych podwykonawcéw wraz z zakresem
ich prac.



